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Allgemeintoleranzen 1SO 8015/ 1SO 2768-mK Datum der Pause
Oberflachenbeschaffenheit nach
DIN ISO 1302 Reihe 2 NaRstab 15
V /R0 2,5 a | And.-Nr. 3208/25 21.5.2§ Winzen
\X/ v/RZT Datum Name Index Anderung Datum Name
gez. |10.11.21| Winzen |Werkstoff
\y/ /R,63 — ®
VWV lgepr. {10.11.21| Kénig -
VA v YV | Ersatz fir Rohteil WILKA
Lingenmalie paeh 10 2768 T1 Ersetzt durch Halbeil SCHLIESSTECHNIK
Toleranz- iiber | Uber | (ber |U liber Benennung Modell Nr.
Klasse: glg 3 g 3 1 ﬁ_oo R h h E t k hl
Benennung 3 gls 3|05 1|250 1|(?00 O rra men- InS ec SC OSS 1438
L R AR Rt R mit Langléchern  25-50 Dorn P RR——
grob () 02 | 03 | 205 | 108 20 Drickerweg: 30° 10 03 636 a
sefr grob (v) 0,2 05 | 1,0 | 15 4,0

An dem durch dieses Dokument Offenbarten behalten wir uns sdmtliche Anspriiche, auch in gewerblicher-schutzrechtlicher Hinsicht, vor.

Dieses Dokument darf ohne unsere vorherige schriftliche Zustimmung weder vervielféltigt, noch Dritten zuganglich gemacht werden.
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